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HINWEIS:
Grundvoraussetzungen fir eine korrekte Datenlibertragung zwischen Computer und CNC-Steuerung
sind, die richtigen Einstellungen und das richtige Kabel. Fragen Sie diesbezliglich den Hersteller lhrer
Steuerung.
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1. Mindestvoraussetzungen

PC ab 500 MHZ

Festplattenspeicher ab 5GB

Arbeitsspeicher ab 256 MB

Microsoft Windows® 2000 oder héher

.NET Framework 2.0

1 freie Serielle Schnittstelle oder Netzwerkanschluss mit COM-Server

2. Installation

2.1.Laden Sie die Setup-Datei in ein Verzeichnis lhrer Wahl.

2.2.Klicken Sie doppelt auf Setup und folgen den Anweisungen

2.3.NC-Manager v3.0 benétigt das Microsoft .NET Framework v2.0. Sollte es
nicht auf Ihrem Rechner befinden, werden Sie aufgefordert es zu Installieren.
Folgen Sie einfach den Anweisungen.

Hinweis: NC-Manager v3.0 kann parallel mit der Version 2.0 betrieben werden.
Es wird jedoch empféhlen sich fir eine Version zu entscheiden.

3. Programmstart

3.1.Nach der Installation gehen Sie auf Start > Progamme > NC-Manager
Professional > NC-Manager v3.0.

3.2.Nach einem kurzen Ladevorgang 6ffnet sich das Hauptprogramm.

3.3.Beim Ersten Start miissen Sie mindestens eine Maschine anlegen, klicken
Sie hierzu im Nachfolgenden Dialog auf ,Ja’.

NC-Manager e x|
9P E= sind keine Maschinen vorhanden, Sie missen mindestens eine Maschine anlegen
- Machken Sie jetzt eine Maschine anlegen?

Wienn Sie auf 'Mein' klicken wird die Anwendung beendet:

Mein |

Abbildung 3: Erststart

4. Neue Maschine anlegen
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4.1.Klicken Sie im nachfolgenden Fenster auf Bearbeiten und im nachfolgenden
Kontextmenu auf ,Neue Maschine’

Einstellungen

| "= Maschinen Spezifisch i Allgemeine Einstellungen | Iaschine: _ = | Bearbeiten -
i - | Neue Maschine
Satzr ierung |

Anschluszart: I Seriel j Bemerkungen zur b azchine |
;l Maschine Umbensnnsn
Anzchluzs I a vl Beginr: |‘| 3: S chritk
neeniss COM: T Maschine entfernen
Geschw.: 110 - Micht zu nummerierende Zeichen mit ; rehnen,
Alzgabepuffer: I 2048 ::I I
) Standardwert — -
Eingangspuifer: I 4096 3: — Unerwunschte Zeichen entfernen
— Obertragungsformat —————————— Zeichen HEX
o Ei
Datenbits: 5 i | I & | | &
Paritat: Even -
Stophits: 1 -
Pratokall et i |
— Formatierung von Teileprogrammen beim Speichern ———— |  Programmubermahme [Hur Hetzwerkbetrieb] ——

Empfangene Programme mit Obertragungsende -

b Kleinbuchstaben in Grossbuchstaben [ Leers Zeilen entfernen Zeichen automatizch speichern

UbertragungsendeZeichen beim zenden eings __
— Zeichen fiir Zeilenauskommentierung Prograrmmms automatizch am Programmende ginfligen

Anfangzzeichen fur Kommentiemng l:l O Eﬁélizﬁn:z:erischen teil der Pragrammummer
Endzeichen fiir Kommentiering l:l e e |:|

Prograrmmmnurnmer steht in Zeile: -

[ Autovervollst3ndigungsliste anzeigen bei Eingabe von Kommentierungszeichen

Speichern Schlieszen

Abbildung 4: Neue Maschine anlegen

4.2.Geben Sie im nachsten Fenster den Namen Ihrer Maschine und klicken auf
speichen.

Maschine umbenennen

Bitte geben Sie einen Maschinennarmen ein

Meuer Mame: ||

Speichern Ahbbrechen

Abbildung 4.1: Neue Maschine anlegen
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5. Maschinenspezifische Einstellungen (COM-Anschluss)

| Allgeneine Einstellungen

= Maschinen Spezifisch

Maschine:

Chiron - Bearbeiten -

Anzchluzzart: ISerieII j Bererkungen zur M azchine
Anschluss: IEDM: 1 ﬂ E’ésmaschine Bearbeiungszentum (] Beginn:lq Schiittweite: Iq
Geschw.: |2400 ﬂ Micht zu nummerierende Zeichen mit ; trennen.
Dy
Ausgsbepuifer  [an4p—=] L B2
Eingangzpuffer: I@ — Unerwiinschte Zeichen entfernen
— Obertragungsformat Zeichen HEX
Datenbitz: 7 - | - | X | L | X
Paritat: Ewen -
Stopbits: 2 2
Pratokell ~ PT5 i
[

 Satznummerierung

[wl Kleinbuchstaben in Grossbuchstaben

— Formatierung von Teileprogrammen heim Speichern

[l Leere Zeilen entfernen

—Zeichen fur Zeilenauskommentierung
Anfangszeichen fur Fommentierung

Endzeichen fiir F.ommentigming

[ 1]

[l Autovervollstandigungsliste anzeigen bei Eingabe von Kommentierngszsichen

— Programmubernahme [Nur Netzwerkbetrieb] ——

O Empfangens Pragrarmme it D bertragungsende -
Zeichen automatizch speichern

[Jbertragungsende-Zeichen beim senden eines
Programms autornatizch am Programmende einfligen

Mur den numernzchen teill der Programmnummer

ubemehmen
:

Ubertragungsends - Zeichen:

Frogrammnurmmer steht in Zeile:

Speichern Sehlissen

Abbildung 5: Maschinenspezifische Einstellungen COM-Anschluss

5.1.Wenn Sie eine Maschine direkt Uber den Seriellen Anschluss angeschlossen
haben wahlen Sie im Feld ,Anschlussart’ Seriell aus und wahlen die
Anschlussnummer die Sie am Computer belegen.

5.2. Stellen Sie die nachfolgenden Parameter wie Geschwindigkeit und im Bereich
Ubertragungsformat gemaB den Steuerungsparameterern ein. Die
Parameter miissen in der Steuerung sowie in den Einstellungen von NC-

Manager identisch sein.

5.3.1m Bereich ,Formatierung von Teileprogrammen beim speichern’ kénnen Sie
flr die ausgewahlte Maschine angeben ob die Kleinbuchstaben alle in
Grossbuchstaben umgewandelt werden sollen und/oder Leere Zeilen entfernt

werden sollen.

5.4.Unter ,Zeichen flr Zeilenauskommentierung kénnen Sie festlegen mit
welchen Zeichen Zeilen auskommentiert werden. Wenn Sie beim

Anleitung NC-Manager v3.0
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Programmieren das Anfangszeichen zur Auskommentierung eingeben, 6ffnet
sich die Autovervollstandigungsliste. Dazu mehr im Abschnitt

12 Autovervollstadndigung.

5.5.Geben Sie im Bereich Satznummerierung die Anfangszahl und die
Schrittweite um die, die Anfangszahl erhdht werden soll. Tragen Sie weiter
unten die Anfangszeichen ein, die von der Nummerierung ausgeschlossen
werden sollen. Trennen Sie die Zeichen mit einem ;

5.6.Im Bereich Unerwlinschte Zeichen, kdnnen Sie die Zeichen, als HEX oder als
Zeichen eingeben, die beim speichern oder Gbernehmen eines Programmes
entfernt werden sollen. Die Zeichen sind mit einem ; zu trennen.

5.7.Nachdem Sie alles eingegeben haben klicken Sie auf ,Speichern’ um die
Einstellungen zu fir die ausgewahlte Maschine zu Ubernehmen. Wenn Sie
weitere Maschinen wiederholen Sie die punkte 4 bis 5.7.

6. Maschinenspezifische Einstellungen (Netzwerk-Anschluss)

~ Maschinen Spezifisch T Allgemeine Einstellungen Maschine: Maho - Bearbeiten -
Anzchluszart: INetzwerk j Bemerkungen zur Mazchine 8 e T
P I_I XTI Bearbeitungzzentrun Frazmazchine ;I el m - Schrittweite: m :
Part: IEDD1 Micht zu nummerierende Zeichen mit ; trennen.
#:
Auzgabepuffer Ig-l 92ﬁ I
i Standardwert . -
Eingangzpuffer: |3-| g2 3: — Unerwunschte Zeichen entfernen
— Obertragungsformat Zeichen HE:
o o
Lo Lalp 1o lx
Protokoll
hd|

— Formatierung von Teileprogrammen beim Speichen

[l Kleinbuchstaben in Grosshuchstaben [l Leere Zeilen entfermen

— £eichen fur Zeillenauskommentierung
Anfangszeichen flr Kommentierng

Endzeichen fur Kommentienng

[ ]

[w] Autovervolistdndigungsliste anzeigen bei Eingabe von Kommentierungszeichen

 Programmiibernahme [Mur Metzwerkbetnieb)] —

™ Empfangene Programme mit Jbertragungsende -
Zeichen automatizch speichern

(berragungsende-Zeichen beim senden eines
Programms automatizch am Programmende einfligen

Hur den numerischen teil der Programmnurnnier
Libemehmen

Ubertragungzende - Zeichen: I:I

Frogrammnurimer steht in Zeile: Itz 3:

Speichern Schlieszen

Abbildung 6: Maschinenspezifische Einstellungen Netzwerk — Anschluss

6.1.Wahlen Sie unter ,Anschlussart’ Netzwerk.

6.2. Geben Sie unter ,Adresse’ die IP-Adresse des COM-Servers bzw. die

Adresse der Steuerung.
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6.3.Geben Sie im Feld ,Port’ die Anschlussnummer des COM-Servers bzw. der
Steuerung und wiederholen Sie Schritt 5.3. bis 5.7.

6.4.Im Bereich ,Programmibernahme (Nur Netzwerkbetrieb) kébnnen Sie
festlegen wie die empfangenen bzw. zu Ubertragenden Programme
gehandhabt werden sollen.

6.5.Wenn sie das erste Kontrollfeld aktiviert haben werden ankommende
Programme mit Ubertragungsende Zeichen automatisch unter ,Gesperrte
Programme abgespeichert. Dazu mehr im Abschnitt 16 Gesperrte
Programme

6.6.1m zweiten Kontrollfeld bewirken Sie wenn Sie ein Programm an die
Steuerung senden das unten angegebene Ubertragungsende Zeichen am
Programmende angefligt wird. Manche Steuerungen erkennen dadurch das
die Ubertragung beendet wurde und den Anschluss wieder schlieft.

6.7.Im dritten Kontrollfeld kbnnen Sie angeben ob als Programmnummer nur der
numerische Teil der Zeile Gbernommen werden soll oder alles was in der
Zeile steht.

6.8.Im Feld ,Ubertragungsende — Zeichen’ legen Sie fest welches Zeichen die
Ubertragung steuert. Die Steuerung erkennt das Zeichen (wenn Kontrollfeld 2
aktiv) und schlieBt die Schnittstelle. NC-Manager erkennt das Zeichen (wenn
Kontrollfeld 1 aktiv) und speichert das Programm unter Gesperrte Programme
und tGbernimmt die Zeile als Programmnummer welches unter
,Programmnummer steht in Zeile’ angegeben wurde.

. Maschine umbenennen / entfernen
7.1.Wahlen Sie rechts oben die Maschine dies Sie umbenennen mochten.

7.2.Klicken Sie im Einstellungsfenster (s. h. Abbildung 4) auf Bearbeiten dann im
nachfolgenden Kontextmenu auf ,Maschine umbenennen’.
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Maschine umbenennen

Bitte geben Sie einen neunen MNarmen fur die Maschine 'WMaho'
einund klicken auf speicherm um die Anderungen zu

ubermehmen

Meuer Mame: ||

Speichern

Ahbbrechen

Abbildung 7: Maschine Umbenennen

7.3.Geben Sie den neuen Namen der Maschine ein und klicken auf

,Umbenennen’. Die Anderungen werden fiir alle bereits existierenden

Programme tGbernommen.

7.4.Wahlen Sie rechts oben eine Maschine die Sie entfernen modchten.

7.5.Klicken Sie wie in Abbildung 4 auf Bearbeiten und im nachfolgenden

Kontextmenu auf ,Maschine entfernen’

ACHTUNG: Es werden auch die zugehérigen Teileprogramme geloscht.

8. Allgemeine Einstellungen
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Einstellungen

# Maschinen Spezifisch | Allgemeine Einstellungen

— Editor Einstellungen — Datensicherung

Schriftart | | Schriftfarbe | | Hintergrundfarbe |

&+ Daten Sichem ‘ | Zuriicksichern | | Lazchen |

Yarschau Sichemngsdatum | Ukrzeit |
AaBbCcDdEeFfGgHIJjKKLIMmNnOoPpQqRiSsTt
UuvwWwXxYylz

1234567890

— Bevorzugtes Yerzeichnis

B =]

— Update

u Bei jederm Start nach
Updates suchen

Jetzt nach Updates suchen

—Anschhizze bei Programmstart

D atenbankdate; |E:\Programme'\prelax'\NE-Managerv| | |

¥ Netzwerk akliviersn I™ Automatisch umschalten Sicherungspfad: |E:\F'mglamme'\plela:<'\NE-Managerv| | |
Bei P d
Geben Sie hier die Worter ein die zur dutoveryollztandigung hinzugefiigt [ Dzltefhgﬁmsﬁai Sicherungsordner offien
=
— Lokale Hetzwerkeinztellungen
Wollbohrer D12 IP-tdresse:

152168 2100

Lokalpart: IBDD1 3:
DME-Serverpart: |5435 3:

Speichern Schlieszen

Abbildung 8: Allgemeine Einstellungen

8.1.1m Bereich ,Editor Einstellungen’ kdnnen Sie die Schriftart, Hintergrundfarbe
sowie die Schriftfarbe festlegen.

8.2.Wahlen Sie ein ,Bevorzugtes Verzeichnis’ aus wo die Programme beim
exportieren als Dateien abgelegt werden sollen. Mehr zu Programmexport im
Abschnitt 19 Programme exportieren.

8.3.Wenn Sie das Feld ,Beim start nach Updates suchen’ aktivieren sucht NC-
Manager bei jedem Start nach Aktualisierungen. Sie kdnnen dies jedoch auch
Manuell durchfihren indem Sie auf ,Jetzt nach Updates suchen’ klicken. NC-
Manager wird somit immer auf den aktuellen Stand gehalten.

8.4.1m Bereich ,Anschlisse bei Programmstart’ kdnnen Sie festlegen wie die
Serielle Schnittstelle und die Netzwerkverbindung beim Programmstart
reagieren sollen.

8.5.In der Autovervollstandigungsliste kdnnen Sie Wérter Eintragen die oft beim
Programmieren vorkommen. Wenn Sie z. B. beim Programmieren eine Zeile
auskommentieren 6ffnet sich eine Liste mit diesen Elementen und wird beim
eingeben des ersten Zeichens bereits gefiltert Und kénnen das Wort gezielt
direkt auswahlen so das in allen Programmen einheitliche Kommentare
stehen wie z. B. Werkzeuge. Mehr zu Autovervollstandigung im Abschnitt
12 Autovervollstadndigung.
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8.6.Im Bereich Datensicherung kdnnen Sie mit einem Klick auf ,Daten sichern’
die Datenbank im angegebenen ,Sicherungspfad’ sichern. In der Liste sehen
Sie alle Sicherungen Um eine Datenbank Selektieren Sie eine Sicherung in
der Liste und klicken auf ,Zurlicksichern’ und folgen den Anweisungen. Bevor
die Datenbank zurtickgesichert wird, wird eine Sicherung der aktuellen
Datenbank erstellt. Die Riicksicherung wird erst beim nachsten Neustart
wirksam.

8.7.Wenn Sie eine Sicherung l6schen méchten wéhlen Sie eine Sicherung in der
Liste aus und klicken auf ,Léschen’. Die Sicherung wird unwiderruflich
geldscht. Sicherungen die alter als 30 tage sind werden automatisch
geldscht.

8.8.1m Feld Datenbankpfad kénnen Sie angeben wo sich die Datenbankdatei
befindet. Die Datenbank kann sich damit an einem beliebigen ort lhres
Rechners befinden.

8.9.Im Feld Sicherungspfad legen Sie fest wo die Sicherungen angelegt
werden sollen. Es wird empfohlen den Sicherungspfad nicht im
Anwendungsordner anzulegen da bei einer moglichen Deinstallation die
Sicherungen verloren gehen kénnen.

8.10. Durch klicken auf ,Sicherungsordner 6ffnen’, 6ffnen Sie den Ordner
indem sich die Sicherungsdateien befinden.

8.11. Durch aktivieren des Kontrollfeldes ,Bei Programmende ..." wird eine
Sicherung der Datenbank im angegebenen Sicherungspfad bei jedem
beenden von NC-Manager erstellt.

8.12. Unter den ,Lokalen Netzwerkeinstellungen’ kbnnen Sie den
Netzwerkanschluss bestimmen (Standard: 6001) und die IP Adresse |hres
Lokalen Rechners erfahren. Diese Daten benétigen Sie wenn Sie ein COM-
Server konfigurieren missen Oder lhre Steuerung den Netzwerkbetrieb
unterstitzt.

8.13. Nachdem Sie alle Einstellungen getroffen haben, klicken Sie auf
,Speichern’ um die Anderungen zu tibernehmen und anschliessend auf

,Schliessen’ um das Einstellungsfenster zu verlassen. Sie gelangen dadurch
zum Hauptprogramm wie in Abbildung 9 zu sehen ist.

9. Neues Programm anlegen
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NC-Manager v3.0 Professional (Beta Yersion) B — =]
5] Rz} + | # - ||} B programme exportieren - | Suchen - | : Filter: Al me

5 B\\ A i Erstelltam Geandertam

Offren

Andacken

Information

twindoes Editor

@ Vervalistandigungsliste einblenden +

£ Naues Programm

[ Terminal

o8y Enstelungen
= Alle Programme exportieren
7 Bevorzugtes Verzeichnis

£ Gespertte Programme

4 Hife X%

=4 Beenden Lischen
 [Gesamtprogramme: 0

Status: Bereit | Altive Maschine: | Chiron =] ¥ com-anschiuss kv - | DT

Abbildung 9: Hauptprogramm NC-Manager v3.0

9.1.Klicken Sie im Hauptprogramm im unteren linken Bereich auf ,Neues
Programm’ fllllen Sie im nachfolgenden die Felder aus. Farblich markierte
Felder sind Pflichtfelder.

Programm Informationen

Frogramminformationen

Maschine: IChilon ;I : Bildvorschau e | x |
Frogrammnummer: |1234 frei Datei Hame
Teilenummer: I TE - Muster E\!"?r:‘t;ﬁs;ge.ipg
Teilebenennung: |Gehéuse

Erstellt durch: |Mustermann
Erstellt am: | Mittwoch . 10. Dezember 2008 = |
Geandert durch: |
Geandert am: | Mittwoch . 10 Dezember 2008 |
Bemerkungen Yor Ubertragung Warnmeldung ausgeben
wierkstiick mit Drebmomentschlizsel anziehen mit 25 MM ;l ;l

] [

‘ J Obemehmen

‘ a Schliessen

Abbildung 9.1: Neues Programm anlegen

9.2.Wéhlen Sie zunéachst eine Maschine und tippen die Gewlinschte
Programmnummer ein. Rechts neben dem Feld Programmnummer sehen Sie
ob die Programmnummer bereits belegt oder frei ist.
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9.3. Sie kénne auch Bilder hinzufligen z. B. wie ein Wiederholteil aufgespannt
wird oder wie die Vorrichtung auf den Tisch platziert wird. Dies spart enorme
Rulst- und Einarbeitungszeit. Abbildung 9.2 werden die Schaltflachen im von
links nach Rechts beschrieben.

Bildvorschau _,—'H'
Abbildung 9.2: Bild hinzufligen

Extrahiert die ausgewahlte Datei in ein Verzeichnis Ihrer Wahl.

o (_'_')ffnet das Bild mit dem Standard Bildbearbeitungsprogramm. Die
Anderungen die Sie darin vornehmen werden in der Datenbank nicht
Ubernommen.

e Fgt ein Bild in die Datenbank ein.

e |dscht das ausgewahlte Bild unwiderruflich aus der Datenbank.

9.4.Nachdem Sie alles ausgefilllt haben, klicken Sie bitte auf ,Ubernehmen’ Es
wird anschlieBend der Editor gedffnet wie im nachfolgenden bild zu sehen ist.

B Programm: 1234 - Teilenummer: TE - Muster - Maschine: Chiron i i ] 4]

H @ » -?3\

Programminfo

%MPF1234 -
N1 GO G53 X0 Y0 20

NZ M31

N3 G57

N4 T6 D6 M6 (MESSERKOPF)

N5 G95 F0.5 S2000 M3

N6 GO X-20 Y58

N7 22 M8

N8 G120

N9 Y74

N10 GO X20

N11 G1 Y58

N12 GO 750

N13 GO G53 D0 20

N14 T3 D3 M6 (VOLLBOHRER D8,5)
N15 G95 F0.08 S2500 M3

N16 GO X0 YO i
N17 22 M8

N18 R2=2 R3=-16.3 R10=2 L81

N19 X22.5 Y 22.5 R3=29 L81

N20 X22.5 L81

N21 Y225 L81

NZ2 X-22.5 L81

NZ3 GO 750

N24 GO G53 DO 20

N25 T11 D11 M6 (SCHRUPPFRAESER D19,6)

N26 GO5 F0.1 S600 M3

N27 GO X0 YO

N28 Z2 M8

N29 G17.9.8

N30 R1=25.8 R3-9.8 L600

N31 G17-15.4 =l

Programm: 1234 - Teilenummer: TE - Muster - Maschine: Chiron

Abbildung 9.2: Editor

Speichern Ubertragen Filker SuchenfErsetzen |  Datei 6ffnen Mummerisren Andocken

‘ Schliessen

9.5.Schreiben Sie Ihr Programm klicken auf ,Speichern’ und anschlieBend auf
,SchlieBen’ um zum Hauptprogramm zuriickzukehren.

9.6.Wenn Sie noch weitere Programme schreiben méchten wiederholen Sie die
Schritte 9 bis 9.5.
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10. Programme bearbeiten

10.1. Um ein Programm zu bearbeiten, klicken Sie doppelt auf ein Programm in
der Liste oder selektieren eins und klicken auf ,Andocken’. Das Programm
wird in der Hauptanwendung gedffnet wie in Abbildung 10 zu sehen ist. Es
kénnen bis zu vier Programme angedockt werden.

NC-Manager v3.0 Professional {Beta ¥ersion)

% Programme exportieren =

= [
=

Programmnummer

Suchen -

Teilenummer
TE - Muster
WE-Muster

Alle Programme

Erstelltam
1012.2008
10.12.2008
11.12.2008
11.12.2008

Maschine
Chiron
Chiron
aho

Geandertam =
02.01.2003 Ubertragen
10.12.2008 f
11.12.2008 ffnen
11.12.2002 =
Andocken

Information

£l
Windows Editor

N4 G1 X5 F200
N5 GO Z10

@ Vervolistandigungsliste inblenden

5 Neues Programm

1 Terminal

& Einstelungen

+ alle Programme exportieren

“ Bevorzugtes

£ Gaspertts Programme

# Hife
8 Beenden

Status: Berelt |

N5000 X-80 Z0 S600
- |N5001 G1 X5 F180
N5002 GO Z10

NG G1 YD F200
NS GD 710

N11 G14 N1=2
Yerzeichnis
N13 G79 X33 Y33 Z30

N14 G79 X33 Y33 Z.30
N15 G79 X33 ¥33 730
h{”lﬁ 79 X311 Y33 730

NG G93 X305.42 Y151.14 Z41.5 (B27072)
N7 GD X0 Y80 70 S700 M13

N10 52000 T5 M6 (NC-AN-BOD=11)

N12 G81 ¥2 7.3.2 B35 F200 T3 M13

N3 G935 F0.5 S2000 M3
N6 GO X-20 Y58

N7 22 M8

N8 G170

N9 Y74

N10 GO X20

N11 G1 Y58

N12 GO Z50

N13 GO G53 DO 70

MN15 G95 F0.08 S2500 M3

N16 GO X0 YO

N17 Z2 M8

N18 R2=2 R3=-16.3 R10=2 L81
N19 X.22.5 ¥22.5 R3=29 L1
h:')lll X?25181 |

-

N14 T3 D3 M6 (VOLLBOHRER D8,5)

_'LI N‘i? G141 YA20 F450
b 4

N4 G78 X0 Y-117 20 P4
NS G78 X-17 Y62 70 P5
N6 G78 X17 Y62 Z0 P6
N7 G78 X17 Y92 70 P7
N8 G78 X-17 Y92 70 P8
N9 G78 X3.5 Y-/7 20 P9
N10 G93 X370.76 ¥283.36 Z68 (B0/1)
N11 GO BO

N12 S450 T1 M6 (FR D=80)

N13 GO X0 Y50 Z2.5 S450 T2 M13
N14 G1 Y-105 F320

N15 GO 75

H1015 GO X0 Y50 Z1

N1016 G1 Y-105

N16 GO Y50 ZD S800 M13

“lluzn G1 v
O E |

e Uepdi
= = |
B » | = J e
Speichern {ibertragen Filter SuchenfErsstzen |  Datei8ffnen | Mummerieren Ausdacken Schliessen
22333 ¢ Erstmuster : Maho @ 1 kd | 1234 : TE - Muster : Chiron @ ™ kd | 91081 : PP 354 : Maho @ ™ kd 1235 VEMuster : Chiron @ =
MM ~|MMPF1234 ~ (MM ~||%MPF1233 B
N22333 (ERSTMUSTER) N1 GO G53 X0 Y0 20 N91081 (PP 354/1.5P) N1 G53 GO ZD M95
N1 S700 T25 M6 N2 M31 N1 G78 X-15.5 Y-19 Z0 P1 N2 GO G53 X0 YD
N2 G93 X200.13 Y204 .42 743.1 (270/1) —'|N3 G57 N2 G78 X0 Y42 70 P2 N3 M31
N3 GO X80 Y0 71 B270 T5 M13 N4 T6 D6 M6 (MESSERKOPF) N3 G78 X0 Y92 70 P3 N4 G55

N5 T8 D8 M6 ( VOLLBOHRER D7 )
N6 G95 F0.1 52000 M3

N7 GO X.6.1 Y0 BO

N8 R2=4 R3=4 R10=50 L81 M8
N9 B60 L81

N10 B120 L81

N11 B180 L81

N12 B240 L1

N13 B300 L81

N14 GO Z50

N15 GO G353 D0 20

N16 T2 DZ M6 ( LANGER SCHLICHT 0. §

N18 GO X-2.76 Y28 B0
N19 710 M8

Abbildung 10: Hauptprogramm

Aktive Maschine: |Chiror

=] & com-anschiuss aktiv - | BT

N17 G95 F0.15 S500 M3
_>l_I

10.2. Sie konnen Programme auch extern 6ffnen. Markieren Sie hierzu ein
Programm aus der Tabelle und klicken auf ,Offnen’. Die maximale Anzahl
der extern geb6ffneten Programme hangt von den Ressourcen lhres
Computers ab (in der Regel mehr als 50 Programme). Wenn bereits vier
Programme angedockt sind und Sie ein weiteres andocken méchten, 6ffnet
sich das Programm in einem externen Fenster s. h. Abbildung 10.1. Bei
gedbffneten externen Fenstern sehen Sie in einer Liste in der
Hauptanwendung alle extern geéffneten Fenster s. h. Abbildung 10.3.
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n Programm: 1234 - Teilenummer: TE - Muster - Maschine: Chiron =101 =]

w .| Q] S5 ov-ﬁ‘

e .
Ubertragen Filter SuchenErsetzen Programminfo Andoclken

%MPF1234 -
N1 GO G53 X0 Y0 Z0

NZ M31

N3 G57

N4 T6 D6 M6 (MESSERKOPF)

N5 G95 FO.5 S2000 M3

N6 GO X-20 Y58

N7 ZZ M8

N8 G1 20

N9 Y74

N10 GO X20

N11 G1 Y58

N12 GO 250

N13 GO G53 DO Z0

N14 T3 D3 M6 (VOLLBOHRER D8,5)

N15 G95 FO.08 S2500 M3

N16 GO X0 YO b
N17 72 M8

N18 R2-2 R3--16.3 R10-2 L81

N19 X22.5 ¥-22.5 R3--29 L81

N20 X225 L1

NZ1Y22.5 L1

N22 X-22.5 L1

NZ3 GO Z50

N24 GO G53 DO Z0

N25 T11 D11 M6 (SCHRUPPFRAESER D19,6)
NZ6 G95 FO.1 S600 M3

N27 GO X0 YO

NZ8 72 M8

NZ9 G1Z79.8

N30 R1-25.8 R3=9.8 L600

M31 G1 7164 =

Programm: 1234 - Teilenummer: TE - Muster - Maschine: Chiron

Abbildung 10.1: Extern gedffnetes Programm

oy

Speichern Datei ffnen Mummerieren

‘ Schliessen

10.3. Klicken Sie auf ,Programminfo’ um weitere Informationen zum Programm zu
erhalten s. h. Abbildung 10.2.

Bl Programm: 1234 - Teilenummer: TE - Muster - Maschine: Chiron i =] 1|

» .| (4 0. 5

Ubertragen Filter Programminfo Andocken

Speichern SuchenjErsetzen Datei dffnen Murnmetieran ‘ Schliessen

%LMPF1234 4| Maschine: |Ehir0n

N1 GO0 G53 X0 YD Z0 ?
N2 M31 Programmnummer: |1234

Warnmeldung vor Ubertragung

-

N3 G57 Teilenummer: | TE - Muster |
:; E%;)f:umﬁﬁs(gﬂ:u?lsnﬁ?'(opﬂ Teilebenennung: |Gehéuse |
N6 GO X-20 Y58 Erstellt durch: |Mustermann |

N7 22 Mi % OO
N8 G170 Erstellt am: |‘ID.12.2DDB 00:00:00

N9 Y74 Geandert durch: |
::'1] 2'1] 3,%'3] Geandert am: [02.01-2003 000000
N12 GO 750

N13 GO G53 DD 20

N14 T3 D3 M6 (VOLLBOHRER D8,5)
N15 G95 F0.08 S2500 M3

N16 GO X0 YO T E
N17 72 M8 Bildwarschau # Bild bearbeiten
N18 R2=2 R3=-16.3 R10=2 L&1

N19 X.22.5 ¥22.5 R3=29 L81

N20 X22.5 L81

NZ21Y22.5 L81

N22 X225 L1

N23 G0 750

N24 GO G53 DD 20

N25 T11 D11 M6 (SCHRUPPFRAESER D19,6)

N26 G95 F0.1 S600 M3

N27 GO X0 Y0

N28 72 M8

N29 G179.8

N30 R1=25.8 R3=9.8 L600

N31 G17-16.4 =l

Programm: 1234 - Teilenummer: TE - Muster - Maschine: Chiron

Bemerkungen
werkstiick mit Drehmaomentschliissel anziehen mit 25 M ;I

Abbildung 10.2: Programminformationen aufrufen

10.4. Um die Programminformationen zu bearbeiten, klicken Sie auf das nach
unten zeigende Pfeil im Feld ,Programminfo’ und auf ,Bearbeiten’ Das
Programminformationsfenster 6ffnet sich wie in Abbildung 9.1. und Sie
kénnen Anderungen vornehmen und Bilder hinzufiigen oder I6schen.
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Q5 » % | b

Estern geoffnete Programme

Programrmnurmmmer | i azchine
1235 Chiron

Abbildung 10.3: Extern get6ffnete Programme

10.5. Die Symbole von links nach rechts:

Bringt das markierte Programm in den Vordergrund.

Offnet die Programm informationen fiir das ausgewahlte Programm.
Dockt das Programm wenn mdglich an.

Ubertragt das Programm an die Steuerung.

SchlieBt alle extern gedffnete Programm.

SchlieBt nur das ausgewahlte Programm.

|
/
Datei &Ffnen

—= W....
E W
e N

Filter

)

Speichern

Ubertragen

- |

Ausdocken

Suchen/Ersetzen Mummetieren schliessen

Abbildung 10.2: Hauptprogramm

10.6. Die Symbolleiste Uber das angedockte Programm bezieht sich nur fir das
aktive Programm. Das heiBt, wenn das angedockte Programm gelb markiert
ist. Wenn Sie z. B. auf ,.Speichern’ klicken wird nur das Programm
gespeichert welches gelb hinterlegt ist wie in Abbildung 10.3. zu sehen ist.

| 22333 : Erstmuster : Maho o = kd
Abbildung 10.3: Symbolleiste angedocktes aktives Programm

10.7. Wenn Sie die Programminformationen eines angedockten Programms
bearbeiten méchten klicken Sie auf das blaue Symbol um das
Programminformationsfenster zu 6ffnen und evtl. zu andern.

10.8. Wenn Sie auf das SchlieBen Symbol in Abbildung 10.3. klicken, wird nur
das Programm geschlossen auf dessen ,SchlieBen’ Symbol Sie klicken.

10.9. Wenn Sie auf ,SchlieBen’ in Abbildung 10.2. klicken werden alle
angedockten Programme geschlossen bzw. bei einem extern gedffneten
Fenster nur das externe Fenster.

10.10. Wenn Sie das Programm (ibertragen mdchten klicken Sie auf ,Ubertragen’
NC-Manager erkennt an welche Maschine das Programm gesendet werden
soll und Gbertragt es.

10.11. Die Filterfunktion wird im Abschnitt 11 Filter naher erlautert.

10.12. Klicken Sie auf ,Suchen’ um bestimmte Wérter oder Zeichen im Programm
zu suchen oder zu ersetzen.
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10.13. Sie kdnnen durch klicken auf ,Nummerieren’ die Zeilen durchnummerieren.
Die Anfangsnummer und die Schrittweite wird so gesetzt wie Sie es in den
Einstellungen unter Punkt 5.5. festgelegt haben.

10.14. ,Ausdocken’ dockt den Editor aus der Hauptanwendung aus und 6ffnet es
extern.

11. Filter

11.1. Beim Kilick auf Filter im Editor (s. h. Abbildung 10.2.) 6ffnet sich folgendes
Fenster:

Die Filterfunktion in NC-Manager ist ein sehr Leistungsfahiges Feature.

Sie konnen damit gezielt nur die Zeilen anzeigen lassen die lhren Suchkriterien
entsprechen wie z. B. M6, T, %( Programme ) usw.

Weiterhin konnen Sie direkt zu der markierten stelle im Teileprogramm springen,
Blocke teilen und unter Gesperrte Programme zur weiteren Verarbeitung speichern
Oder wenn Sie mehrere Programme in einer Textdatei haben und diese alle einzeln
benétigen kénnen Sie es einfach teilen und als Textdateien speichern.

] (. Progiamm Fitem

Zeilentext
N5 T8 D8 M6 ( VOLLBOHRER D7 ) 5
N16 T2 D2 M6 { LANGER SCHLICHT O. SCHRUPPFRAESER D22 ) 16

‘,_I N5 T8 D8 M6 ( VOLLBOHRER D7 ) B

Enderng libemehmen

-

Gehe 2u Markierung

Block lischen

[
=,

Blicke sperren

L.
=%

Block Uibemehmen

=.
‘S -

Block bearbeiten

L.
=

Bldcke in Dateien

(X)

Zeile loschen

Schlessen =
Programmnummer: 1235 - Teilenummer: VE-Muster - Maschine: Chiian Il 2 Zeilen |

Abbildung 11: Filterfunktion

11.2. Geben Sie im Feld Filtertext ein Text (z. B. M6) ein und klicken auf
,Programm filtern’. Auf der linken Seite werden nur die Zeilen angezeigt,
indenen der Text das Sie vorher eingegeben haben vorkommt. Auf der
rechten Seite kbnnen Sie gezielt die markierte Zeile &ndern. Nachfolgend
werden die Schaltflachen naher beschrieben:
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Pragrarmm Filkern I

Enderng Ubernehmen

-

Gehe zu Markiemng

(%)

Block lozchen
-
=,

Blocke zpemen

=D

Block ubernehmen

.-
= .

Block bearbeiten

L
=0

Blocke in D ateien

(%)

Zeile lozchen

N

Schliezzen

Abbildung 11.1: Schaltflachen der Filterfunktion

11.3. ,Programm filtern’ Filtert das Programm und zeigt Zeilen an indenen der
Text im Feld ,Filtertext vorkommt’

11.4. ,Anderungen iibernehmen’ Ubernimmt die Anderungen die auf der rechten
Seite gemacht wurden.

11.5. ,Gehe zu Markierung’ Springt zu der Zeile und markiert diese im Programm
die auf der linken Seite ausgewahlt wurde.
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11.6. ,Block I6schen’ Entfernt die markierte Zeile und alle darauf folgenden Zeilen
bis zur nachsten Zeilennummer.

11.7. ,Blécke sperren’ Teilt die Zeilen von der Zeilennummer bis zur nachsten und
speichert diese in der Tabelle ,Gesperrte Programme’ dazu mehr im
Abschnitt 16 Gesperrte Programme. Dies ist von Vorteil wenn Sie mehrere
Programme unter einer Programmnummer gespeichert haben und diese in
einzelne Programme aufteilen méchten.

11.8. ,Block sperren’ Bewirkt das selbe wie Punkt 11.7. nur das nicht alle Zeilen
sondern nur die markierte Zeile bis zur nachsten Zeilennummer unter
,Gesperrte Programme gespeichert wird.

11.9. ,Block bearbeiten’ Hiermit kbnnen Sie die ausgewéahlte Zeile bis zur
nachsten Zeilennummer in die Stammdaten Gbernehmen.

11.10. ,Zeile I6schen’ Léscht die markierte Zeile aus dem Programm.

11.11. ,SchlieBen’ Schliet das Filterfenster.

12. Autovervollstandigung

12.1. Die Autovervollstdndigung ist eine sehr hilfreiche Funktion die Sie beim
auskommentieren lhrer Programmzeilen unterstitzt. Wenn Sie wie unter
Punkt 5.4. die Einstellungen fir die Autovervollstandigung getroffen haben
6ffnet sich beim Eingeben des Kommentarzeichens die
Autovervollstandigungsliste im Editor wie in Abbildung 12.

N21 G14 N1=13 NZ2=17

N22 S1000 T2 M6 [ ollbahrer 072
N23 GO X55 Y20.05 ey shke
N24 G1 X-40 F200
N25 GO 2180

HNZ6 RN
Abbildung 12: Autovervollsténdigung

12.2. Schon bei Eingabe des ersten Zeichens wird die Auswahl der in der Liste
enthaltenen Elemente eingeschrankt. Wenn Sie das richtige wort in der
Zeile angezeigt bekommen brauchen Sie nur auf ,Enter’ driicken, das Wort
wird dann in die Programmzeile Gbernommen und die Liste wird
geschlossen. Wenn Sie das Wort das Sie suchen nicht in der Zeile dafir
aber in der Liste finden brauchen Sie mit der Maus darauf nur klicken. Sollte
das Eingegebene Wort nicht in der Liste enthalten sein wird es automatisch
hinzugefligt und steht beim nachsten Mal zur Verflgung.

12.3. Unter ,Autovervollstandigung einblenden’ Abbildung 12.1 sind alle Elemente

enthalten die automatisch oder wie unter Punkt 8.5. beschrieben eingefligt
wurden.
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Q Yervaollstandigungsliste ausblenden -

Suchen @
Spiralbohrer 01,5

Wallbohrer D12

Abbildung 12.1: Autovervollstandigungsliste

12.4. Beim Doppelklick auf ein Element z. B. ,Vollbohrer D12’ werden in der
Programmtabelle alle Programme angezeigt die dieses Wort enthalten. Sie
sehen in welchen Programmen dieses Werkzeug vorkommt und kénnen
gezielt danach suchen.

13. Unerwiinschte Zeichen entfernen

13.1. Manchmal kommt es vor, dass die Maschine ,komische Zeichen® sendet wie
z. B. wenn die Maschine ausgeschaltet wird, diese Zeichen werden meist
als Quadrate dargestellt oder als andere unlesbare Zeichen. Diese kénnen
Sie im Editor markieren und zu unerwtinschten Zeichen hinzufiigen. Gehen
Sie dazu wie folgt vor: markieren Sie das Zeichen und klicke auf die rechte
Maustaste, gehen Sie auf ,Extras’ und klicken auf ,Zu unerwiinschte ...” wie
in Abbildung 12

Alles markieren
Riickaangig
Susschneiden
Kopieren
Einfligen
Laschen
z
[.;" E:xtras J Zu unerwiinschte Zeichen hinzufigen
78 &ls Ubertragungsende - Zeichen Obernehmen
Eﬁﬂzmu Micht zu nummerierende Zeichen hinzufligen

Abbildung 12: Kontextmenu Editor

13.2. Nach einem Klick auf ,Zu unerwiinschte...” erscheint das Fenster wie in
Abbildung 12.1.
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B Unerwiinschte Zeichen entfernen x|

Folgende Zeichen werden bei der ndchsten Programmubernahime und heim
Speichern fr die Maschine WMaho' entfernt.

0=04 A|

[

Qf Dbemehmen E Abbrechen

Abbildung 12.1: unerwiinschte Zeichen entfernen

13.3. Sie kdénnen hier auch, wenn Ihnen die Hex bekannt ist, auch direkt eingeben
im Feld ,Hexadezimal’ oder auch normale ASCII Zeichen im Feld ,Zeichen’.
Die Zeichen mussen jedoch mit einem Semikolon; getrennt werden, wenn
Sie im Feld ,Zeichen’ eintippen geschieht das automatisch. Bei der
nachsten Programmuibernahme werden diese Zeichen dann automatisch
entfernt. Sie kénnen die gespeicherten Zeichen in den Einstellungen &ndern
wie in Punkt 5.6. beschrieben wird.

14. Programme suchen

14.1. Wie in Abbildung 14 zu sehen ist stehen lhnen eine umfangreiche suche
nach Programmen zur Verfligung

Programme exportieren + || Suchen v| Vollbohrer D7 Filter: Alle Programme &
Programmnurnme| Alle Programme anzeigen die "olbohrer D7 enthalten Maschine Ersteltam Geandertam )

Abbildung 14: Programmsuche

14.2. Im Feld Suchen kénnen Sie nach Programmnummer, Teilenummer und
Maschine suchen. Die Tabelle wird nach Eingabe des ersten Zeichens
gefiltert und nur die Programme angezeigt die die das eingegebene Zeichen
enthalten.
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14.3. Im Suchfeld kann auch etwas eingegeben werden das in einem Programm
vorkommt. Geben Sie z. B. wie in Abbildung 14 ,Vollbohrer D7’ ein klicken
auf ,Suchen’ und auf das nachfolgende Menu ,Alle Programme anzeigen ...’
klicken. Es werden alle Programme angezeigt die das Wort ,Vollbohrer D7’
enthalten.

14.4. Im Filter Bereich rechts neben dem Suchfeld kénnen Sie die Programme
von ausgewahlten Maschinen anzeigen und die Suche auf diese
einschranken.

15. Programme empfangen

15.1. Um Programme von der Steuerung empfangen zu kébnnen muss der
Anschluss gedffnet sein an dem die Steuerung angeschlossen ist d.h. wenn
die Steuerung an die Serielle Schnittstelle angeschlossen ist, muss der
COM-Anschluss gedffnet sein und eine aktive Maschine gewahlt werden.
Wenn die Steuerung an einen COM-Server angeschlossen und diese via
Netzwerkkabel an den Computer angeschlossen ist muss das Netzwerk
aktiviert sein. Die Wahl der aktiven Maschine entfallt dadurch da NC-
Manager automatisch erkennt von welcher Steuerung Daten kommen.

Wenn die Maschinen mittels COM-Server mit dem Computer verbunden sind
kdnnen Programme parallel empfangen werden. NC-Manager erkennt
automatisch von welcher Maschine Programme eintreffen und 6ffnet fur
jedes einkommende Programm ein eigenes Terminalfenster.

O akkivieren

o

¥ COM deakkivieren

Aktive Maschine: IEhiru:un j +7 CoM-anschluss inakkiv Bl 7 Metzwerk inakkiv

Abbildung 15: Hauptprogramm — Statusleiste Anschliisse

15.2. Wenn Sie ein Programm an NC-Manager senden 6ffnet sich das
Terminalfenster wie in Abbildung 15.
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5 Terminal s 10 =]

L L

Ubertragen an Bearbeiten

Schliessen

MPF1235 =]
N1 GS3 GO Z0 M95

N2 GO GS3 X0 Y0

N3 M31

M4 G55

M5 T8 D8 M6 { VOLLBOHRER D7 »
N6 GO95 FO.1 S2000 M3

M7 GO X-6.1 Y0 BO

N8 RZ=4 R3=-4 R10=50 L81 M8
M9 BGO LE1

M10 E120 L81

MN11 B180L81

M12 BE240 L81

MN13 B300 L81

M14 GO Z50

M15 GO G53 DO Z0

M16 T2 DZ M6 { LANGER SCHLICHT O. SCHRUPPFRAESER D22 )
M17 GOS5 FO.15 S500 M3

MN18 GO ¥-2.76 Y-28 BO

M19 Z10 M8

MN20 G128

NZ1Z8

MN22 Y28

MN23 GO Z100 |

MNZ4 B180

NZ5 Z10

NZ6 G1 Y28

MN27 Z8

NZ8 Y28

MN29 GO Z100

I SN GART NN AN Mas L‘

Abbildung 15.1: Datenempfang von Steuerung

15.3. Wenn die Ubertrag_ung via Netzwerk (COM-Server) stattfindet und Sie die
Einstellungen mit Ubertragungsende - Zeichen wie in Punkt 6.5. gemacht
haben, wird das Programm nach der Ubertragung automatisch unter
.Gesperrte Programme’ abgespeichert und das Terminalfenster wieder
geschlossen, vorausgesetzt die Steuerung senden nach der Ubertragung
das Ubertragungsende - Zeichen. Sie kénnen das Programm zu einem
spateren Zeitpunkt zu den Stammdaten Gbernehmen. Mehr zu Gesperrte
Programme im Abschnitt 16 Gesperrte Programme.

15.4. Nachdem die Ubertragung beendet ist klicken Sie auf ,Bearbeiten’ Es &ffnet
sich das Fenster flr die Weiterbearbeitung des empfangenen Programms
wie in Abbildung 15.2.

! Bearbeiten

Programmnurimet 1235| Maschine: Zhiron bt

FProgrammnurmmer | Teilenummmer

'/ e = X

Lbernehmen Ersetzen Wergleichen abbrechen

Ausgewahlte Programmnummer: 1235

Abbildung 15.2: Programm bearbeiten
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15.5. Wéhlen Sie zunachst die Maschine zu der das empfangene Programm
zugewiesen werden soll, geben Sie anschlieBend im Suchfeld eine
Programmnummer ein. Wenn das eingetippte Programm zu der
ausgewahlten Maschine nicht existiert wird ein neues Programm angelegt,

klicken Sie hierzu auf ,Ubernehmen’ und fiihren die Schritte 9.2. und 9.4.

aus.

15.6. Sollte das Programm bereits vorhanden sein haben Sie die Mdglichkeit das
Programm zu ersetzen, klicken Sie hierzu auf ,Ersetzen’ oder ein Vergleich
durchzuflihren, klicken Sie hierzu auf ,Vergleichen’ es erscheint
nachfolgend Abbildung 15.3.

Prommvergleich

Programmvergleich

Vorhandenes Programm: 91081 Neues Programm

% MM

N91081 (PP 354/1.5F)

N1 G78 X-15.5Y-19 Z0 P1

N2 G78 X0 Y42 Z0 P2

N3 G78 X0 Y-82 Z0 P3

N4 G78 XD Y-117 Z0 P4

N5 G78 X-17 ¥-62 20 P5

N6 G78 X17 ¥-62 Z0 P6

N7 G78 X17 ¥-92 70 P7

N8 G78 X-17 ¥-92 Z0 P8

N9 G78 X3.5 Y-77 ZD P9

N10 G93 X370.76 Y283.36 Z68 (BO/1)
N11 GO BD

N12 5450 T1 M6 (FR D=50)

N13 GO X0 Y50 Z2.5 5450 T2 M13
N14 G1 Y-105 F320

N15 GO 75

N1015 GO X0 Y50 Z1

N1016 G1 Y-105

N16 GO Y50 Z0 S800 M13

N17 G1 Y-120 F350

N18 GO Z180

N19 B180

IN20 G983 X370.06 Y213.16 Z68 (B18071)
N21 G14 N1=13 N2=17

N22 51000 T2 M6 (SCH-FR D=24)
N23 GO X55 Y20.05 24 T3 M13
N24 G1 X-40 F200

N25 GO Z180

N26 BD

N27 G14 N1=10 (G93/B0/1)

N28 G14 N1=23 N2=24

N29 52600 T3 M6 (VOLL-BO D=12)
N30 G83 Y5 Z-57 110 K35 F350 T4 M13
N31 G79 P2

N32 GB1 YD Z-23

N33 G79 P2

N34 2180

N35 B180

N36 G14 N1=20 (G93/B180/1)

N37 G14 N1=30 N2=33

N38 53500 T4 M6 (VOLL-BO D=8)
N39 G83 Y3 Z-34 110 K25 F420 TS M13
N40 G79 P4

N41 2180

Abbildung 15.3: Programmvergleich

15.7. Klicken Sie auf ,Vergleichen’ um ein Programmvergleich durchzufthren.

=18]x]

% MM
N91081 (PP 354/1.5F)
N1 G78 X-15.5Y-19 Z0 P1

b

2 G78 X0 Y42 Z0 P2
N3 G78 X0 Y-82 Z0 P3
N4 G78 X0 Y-117 20 P4
N5 G78 X-17 Y-62 Z0 P5

N6 G78 X17 ¥Y-62 Z0 P6

N7 G78 X17 ¥-92 70 P7

N8 G78 X-17 ¥-92 70 P8

N9 G78 X3.5 Y-77 Z0 P9

N10 G93 X370.76 Y283.36 268 (BO/)
N11 G0 B0

N12 5450 T1 M6 (FR D=80)

N13 GO X0 Y50 Z2.5 5450 T2 M13
N14 G1 Y-105 F320

N15 G0 75

N1015 GO X0 Y50 Z1

N1016 G1 Y-105

N16 GO Y50 Z0 5800 M13

N17 G1 ¥-120 F350

N18 GO Z180

N18 B180

IN20 G93 X371.06 Y283.16 Z68 (B180/1)
N21 G14 N1=13 N2=17

NZ2 51000 T2 M6 (SCH-FR D=24)
N23 GO X55 Y20.05 Z-4 T3 M13

N24 G1 X-40 F200

N25 GO Z180

N26 BD

N27 G14 N1=10 (G93/B0/1)

N28 G14 N1=23 N2=24

N28 52600 T3 M6 (VOLL-BO D=12)
N30 G83 Y5 Z-57 110 K35 F350 T4 M13
N31 G79 P2

N32 G81 Yb Z-23

N33 G79 P2

N34 2180

N35 B180

N36 G14 N1=20 (G93/B180/1)

N37 G14 N1=30 N2=33

N38 53500 T4 M6 (VOLL-BO D=8)
N39 G83 Y3 Z-34 110 K25 F420 TS5 M13
N40 G79 P4

N41 Z180

nicht identischen Zeilen werden auf der linken Seite (Vorhandenes
Programm) blau dargestellt.

15.8. Wenn das Vorhandene Programm durch das neue Programm ersetzt
werden soll klicken Sie auf ,Ersetzen’

15.9. Es wird ein reiner Zeilenvergleich durchgefihrt d.h. wenn die Zeile im
vorhandenen Programm mit der neu empfangenen nicht identisch ist wird
die Zeile im vorhandenen Programm blau markiert. Sie kénnen Korrekturen
vornehmen und erneut ein vergleich durchfuhren.
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16. Gesperrte Programme

16.1. Wenn Programme mittels COM-Server empfangen werden und
Einstellungen wie unter Punkt 6.4. bis 6.8. mit Ubertragungsende - Zeichen
festgelegt wurden werden ankommende Programme nach der Ubertragung
in der Tabelle Gesperrte Programme abgelegt. Das Programm kann dan zu
einem spateren Zeitpunkt in die Stammdaten Glbernommen werden. Klicken
Sie in der Hauptanwendung auf ,Gesperrte Programme’ um die Tabelle der
Gepserrten Programme wie in Abbildung 16 zu 6éffnen.

(' Gesperrte Programme

1 Gesperrte Programme | Suchen: &l Ubernehmen | 8 Im Terminal 6ffnen

+ Exportieren

=18l

* Alles loschen | ) Loschen

Gespeichertz unbekannte Programme

Progriamm

4 N31081 [PP 354/1.5P]

%MM -
N91081 (PP 354/1.5P)

N1 G78X-15.5 Y-19Z0 P1

N2 G78 X0 Y-42 Z0 P2

N3 G78 X0 Y-92 Z0 P3

N4 G78 X0 Y-117 Z0 P4

N5 G78 X-17 Y-62 Z0 P5

NG G78 X17 Y-62 Z0 PG

N7 G78 X17 Y-92 Z0 P7

N8 G78X-17 Y-92 Z0 P8

N9 G78 X3.5 Y-77 Z0 P9

N10 693 X370.76 Y283.36 Z68 (B0/1)
N11 GO BO

N12 5450 T1 M6 (FR D=80)

N13 G X0 Y50 Z2.5 5450 T2 M13
N14 G1Y-105 F320 =
N15 GO Z5

N1015 60 X0 Y50 Z1

N10T6 61 Y-105

N16 G0 Y50 Z0 5800 M13

N17 G1Y-120 F350

N18 G0 Z180

N19 B180

N20 693 X371.06 Y283.16 Z68 (B180/1)
N21 G14 N1=13 N2-17

N22 51000 T2 M6 (SCH-FR D=24)

N23 GO X55 Y20.05 Z-4 T3 M13

N24 G1 X-40 F200

N25 G0 2180

N26 BO

N27 G14 N1-10 (G93/B0/1)

N28 G14 N1-23 N2-24

N29 52500 T3 M6 (VOLL-BO D=12)
N30 G83 Y5 Z 57 110 K35 F350 T4 M13
N31 679 P2

N32 G81 Y5 Z-23

N33 G79 P3

N34 72130

N35 B130

N36 G14 N1=20 (G93/B180/1)

N37 G14 N1=30 N2=33

N38 53500 T4 M6 (VOLL-BO D=8)

(N39 GB3 ¥3 Z-34 110 K25 F420 T5 M13
N40 G79 P4

N41 Z180

N42Z BO
M43 G14 N1=10 (G93/B0/1)

Abbildung 16: Gesperrte Programme

N44 G14 N1=39 N2=40 LI

INAR SANN TR MR ISPI.AN N=R/TN
i Schlessen

16.2. Auf der linken Seite sehen sie die Programminformationen zum gesperrten
Programm. Auf der rechten Seite ist das markierte Programm zu sehen.

16.3. Die Schaltflachen im einzelnen von links nach rechts:

e ,Ubernehmen’ Ubernimmt das Programm in die Stammdaten

e Im Terminal 6ffnen’ Offnet das Programm im Terminal

e Exportieren’ Exportiert die in der Liste verfigbaren Programme in das
Bevorzugte Verzeichnis weiter unten unter ,Programme exportieren’

e Alle I6schen’ Léscht alle Programme in der Liste

e L&schen’ Léscht nur das markierte Programm
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17. Programm senden

Ubertragen

17.1. Das nachfolgende Symbol
selektiertes oder gedffnetes Programm.

dient zum senden eines

17.2. Beim klicken auf ,Ubertragen’ wird das Programm an die zugehérige
Maschine Ubertragen. Manchmal kommt es vor, dass ein Programm nicht
an die zugehérige Maschine sondern an eine andere Maschine mit gleicher
Steuerung Ubertragen werden soll, in dem Fall klicken Sie auf das unten
zeigende Pfeil im Feld Ubertragen. Es 6ffnet sich ein liste mit gespeicherten
Maschinen wie in Abbildung 17. Sie kbnnen damit wahlen an welche
Maschine ein Programm Gbertragen werden soll.

F Chiran
1 Maho

Abbildung 17: Ubertragen an

Ubertragen

17.3. Sie kénnen auch ein Programm an die Steuerung senden ohne vorher ein
neues Programm anlegen zu missen. Klicken Sie hierfir in der
Hauptanwendung auf ,Terminal’ tippen Sie dort Ihr Programm ein:

51 Terminal ! 181 x|

Ubertragen an Bearbeiten Schliessen
E Chiron a
o Mahao
M3 M31
M4 Ga5

NS T8 D8 M6 ( VOLLBOHRER DY )
N6 G95 F0.1 52000 M3

N7 GO X-6.1Y0 B0

N8 R2=4 R3=-4 R10=50 L&1 M8
N9 B60 L81

N10 B120 L81

N11B180L81

N12 B240 L81

N13 B300 L81

N16 T2 D2 M6 { LANGER SCHLICHT O. SCHRUPPFRAESER D22 )
N17 G95 F0.15 5500 M3

N18 GO X-2.76 ¥-28 BO

N19 Z10 MB

Abbildung 17.1: Programm direkt senden

17.4. Klicken Sie auf ,Ubertragen an’ und wahlen im nachfolgenden Menu die
Maschine an die das Programm Ubertragen werden soll. Nachdem die
Ubertragung beginnt 6ffnet sich das Ubertragungsfenster wie in Abbildung
17.2.
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Dateniibertragung ; x|

Daten werden ubertragen. Bitte warten . . .

Abbrechen

Abbildung 17.2: Datenibertragung

17.5. Wenn die Ubertragung abgeschlossen ist verschwindet das Fenster wieder,
Die Ubertragung kann jederzeit durch klicken auf ,Abbrechen’ abgebrochen
werden.

17.6. Programme kdnnen auch direkt im Terminal geladen werden. Dies hat den
Vorteil wenn Sie z. B. ein Programm von Maschine x an die Maschine y
senden mdchten ohne dabei ein neues Programm anlegen zu missen.
Markieren Sie in der Tabelle ein Programm und klicken auf die rechte
Maustaste und anschlieBend auf ,Im Terminal 6ffnen’ Das markierte
Programm wird daraufhin im Terminal ge6ffnet und Sie kénnen weitere
Operationen durchfihren wie z. B. ein Vergleich durchfihren oder an eine
andere Maschine Ubertragen.

bta Yersion)

jPrngramme expottieren « | Surhen = Filter: Alle Programrme

Programmnummer Teilenummer Maszchine Erstelltam Geandertam
TE - Muster 10.12.2008 02.01.2009

10.12.2008 10.12.2008

'E-buizte
Im Terminal 8Ffnen

Abbildung 17.3: Programm im Terminal 6ffnen

18. Dateisystem

18.1. Im linken Bereich der Anwendung (s. h. Abbildung 17) sehen Sie lhr
Dateisystem wo Sie lhre bestehenden Programme, die als Dateien
zugrunde liegen, verwalten. Durch ein Rechtsklick auf das Laufwerk 6ffnet
sich wie in Abbildung 17 ein Kontextmenl wo Sie weitere Dateioperationen
durchfiihren kbnnen.

3 |1 - |-

Meue Datei

Meuer Ordner

Einfligen

Abbildung 17: Laufwerksoperationen
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18.2. Beim Klicken auf ein Knoten (Plus Zeichen neben dem Laufwerk bzw.
Ordner) erweitert sich die Liste um die im Laufwerk bzw. Ordner
befindlichen Unterordner oder Dateien. Beim Rechtsklick auf einen Ordner
6ffnet sich ein anderer Kontextmen( wie in Abbildung 17.1.

L +3 * | 3~ jPngramme exportieren - | Suchen -
&3
=] Diesen Ordner als bevorzugten Ordner Gbernehmen
H :I Meue Datei
=0
"_“l i Meuer Ordner
sl _
:l : Ausschneiden
=-] Kopieren
:I | Einfiigen
=0
:I f Umbenennen
H Qi Lischen
@0
-] addinz
#-[_] Connection wizard
:| Diriver Cache
:l security [Gezamtprogramme: 2
-] twain_32 —_
7] msapps H o |—.’
! ﬂ:l_‘ AppPatch I;I Speichern Ubertragen
-/ o W o
1| r 1295 « WE-Muichar + Chiran

Abbildung 17.1: Verzeichnisoperationen

18.3. Beim klicken auf ,Diesen Ordner als bevorzugten...” wird der markierte
Ordner zu den Bevorzugten Ordner hinzugefiigt s. h. unter Punkt 8.2. unter
Allgemeine Einstellungen. Die anderen Elemente sind selbstbeschreibend.

18.4. Beim Rechtsklick auf eine Datei 6ffnet sich das Kontextmeni wie in
Abbildung 17.2.
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@ Me AZ3 L 2 :".,.-F‘rn:ngramme expartieren - | :
EI--EE C:%%Dokumente und Einstellungs

: : Programmnummer
(=4 Chiran -
El ___-d 1234 1234
: El ____-.] Frograrnm
b El Frograrnrm, bt e
; . (3 Bilder Ubernehmen
-] 1235 :
Eﬂ"':l bl 3 I Terminal laden
Eﬂ C:hwDakumente und Eingte b
Kopieren
Imbenennen
Loschen

Abbildung 17.2: Dateioperationen

18.5. Beim klicken auf ,Ubernehmen’ kénnen Sie Ihr bestehendes Programm wie
unter Punkt 15.5 in die Stammdatenbank Gbernehmen.

18.6. ,Im Terminal laden’ wird die ausgewahlte Datei im Terminal geladen.

18.7. Mit der Symbolleiste tber der Dateiliste (Abbildung 17.3.) besteht die
Méglichkeit erweiterte und gleiche Funktionen wie in den vorangegangenen
Abschnitten durchzufihren.

S B G 1|

Abbildung 17.3: Symbolleiste Dateisystem '

18.8. Schaltflachen von links nach rechts
o Offnet das die Datei im Windows Editor
Ladet die Datei im Terminal
Ubernimmt die Datei s. h. Punkt 17.5.
Aktualisiert die Dateiliste
Zeigt in der Dateiliste nur das bevorzugte Verzeichnis oder alle Dateien an
(s. h. Abbildung 17.4)
o Ubertragt die Datei an eine Maschine aus dem Mendi (s.h. Abbildung 17.5.)

@ . £ ~ || j Programme e
e II[ kbdic. dll hiron
------ |I[ kbdir.dll
...... ~[E] Kotz i

Abb||dung 17 4 Datel senden an
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@ Mo | ¥ IE_2 _,'H'Prn:ngramme exportisren

----- =] kbdic.g Bevorzugtes Yerzeichnis
[®] kbdird

Alles verzeichnisse

: ¢ [ kbditdl
CIRRRE: R b oo [ 1 - =
Abbildung 17.5: Verzeichniswahl

19. Programme exportieren

19.1. Um Programme zu exportieren d. h. Programme mit den zugehd&rigen
Bildern in ein Verzeichnis als Textdateien und Bilddateien abzulegen klicken
Sie auf ,Programme exportieren’ in de Hauptanwendung wie in Abbildung
18.

% Programme exportisren || Suchen -

Ausgewahltes Programm T e res

flle Prograrmme in der Liste TE - Muster

1235 WE -Muizter
Abbildung 18: Programme export

19.2. ,Ausgewahltes Programm’ Exportiert nur das markierte Programm in das
unter Einstellungen festgelegte Bevorzugte Verzeichnis. Nach dem Export
wird der Ordner in dem das Programm exportiert wurde gedffnet.

19.3. ,Alle Programme in der Liste’ Exportiert alle Programme die in der Liste
enthalten sind. Filtern Sie die Programme und schranken Sie die Liste auf
eine bestimmte Maschine wie in Abbildung 18.1 und klicken auf ,Alle
Programme in der Liste’ es werden dann nur die Programme der
ausgewahlten Maschine exportiert.

Filter: Alle Programme T

Alle Programrme
Alle Programme won Maschine: Chiron
Alle Programme won Maschine: Maho
Chiron 10122008 10.12. 2008 ;
Abbildung 18.1: Maschinenfilter

Maszchine

Chirar

19.4. Es kénnen selbstverstandlich auch alle Programme exportiert werden.
Klicken Sie hierzu auf ,Alle Programme exportieren’. Es werden alle
verfligbaren Programme in das bevorzugte Verzeichnis Exportiert.

20. Deinstallation

20.1. Um NC-Manager zu deinstallieren gehen Sie bitte auf Start >
Systemsteuerung > Software. Selektieren Sie dort NC-Manager und
klicken auf entfernen.
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Wichtig: Wenn Sie NC-Manager Deinstallieren werden auch die Programme und die
dazugehdérigen Einstellungen entfernt. Um vor der Deinstallation die Daten zu sichern
fihren Sie die Schritte 8.4. zur Datensicherung und 8.5. zur Riicksicherung aus.

Sollten Sie Fragen, Anregungen, spezielle wiinsche, oder Kritik haben sind wir jederzeit per E-Mail
info@NETCAN.de erreichbar. Wir freuen uns (ber jede Art von Feedback.
Wir wiinschen lhnen viel SpaB bei der Arbeit mit NC-Manager und hoffen auf lhre Zufriedenheit.

NETCAN IT-Solutions
Stammbheimerstrasse 10
70806 Kornwestheim

http://www.netcan.de

info@netcan.de

Druckfehler, Irrtimer und Anderungen vorbehalten.
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